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Orientierung uber die Hartl6terprifung nach SN EN ISO 13585

1. Anwendungsbereich

Diese Orientierung basiert einerseits auf der Norm SN EN 1SO 13585 und andererseits auf
den internen Qualitatsvorgaben des SVS zur Zertifizierung von Personal. Die Internationale
Norm ISO 13585 legt die grundlegenden Anforderungen fur die Prifung von Hartlétern und
Bedienern von Hartléteinrichtungen fest, die fur den Hartl6tprozess, die Prifbedingungen,
die Beurteilungen und den Geltungsbereich der Prufungsbescheinigung wesentlich sind.
Die Qualifizierung basiert auf grundlegenden Einflussgrossen, fur die je ein Geltungsbe-
reich festgelegt ist. (Anhang 1) Diese Geltungsbereiche sind jedoch nur fur die Hartlotpro-
zesse 912 (Flammhartléten) und 916 (Induktionshartléten) zwingend.

2. Zweck der Prifung

Die Hartlotprifung dient der vorbeugenden Gitesicherung beim Hartloten.

Durch die bestandene Priifung qualifiziert sich der Hartloter/Bediener fur die Ausfihrung
von qualitativ anspruchsvollen Loétarbeiten, wie sie anhand der Lotanweisung (BPS) be-
schrieben sind.

3. Zu vereinbarende Informationen und Anforderungen

Folgende Punkte missen vor der Prifungsdurchfihrung mit dem Auftraggeber vereinbart
werden.

e Zu verwendende Anwendungsnormen

e Anzahl und Art der Prufsticke, abgestimmt auf die Anwendung (Anhang 2 zeigt ein
maogliches Prifstlick, um verschiedene Materialien und Zusatzwerkstoffe zu kombi-
nieren)
Verwendete Grundwerkstoffe und Zusatzwerkstoffe
Eine Lotanweisung (BPS) mit den prozessrelevanten Einflussgrossen
Die Gestaltung der Verbindung mit den entsprechenden Toleranzen
Prifungsart und Umfang

4. Prifungsumfang

Die Hartlotprufung erfolgt als Handfertigkeitsprifung oder Prifung der mechanisierten Hart-
I6tung. Die Art und Anzahl der Prifstiicke richtet sich nach dem gewiinschten Fertigungs-
bereich. Die Durchfiihrung der Fachkundeprufung ist fakultativ und wird flr den Arbeitsplatz
Schweiz nicht verlangt. Hartl6ter die in Deutschland eingesetzt werden, haben die Fach-
kundeprifung nachzuweisen.
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5. Prafungsdurchfiihrung

Die Hartloterprtfung ist unter der Aufsicht eines Prifers der Prifstelle durchzufihren. Pri-
fungen werden normalerweise in der Werkstatt des Auftraggebers abgelegt. Auf besonde-
ren Wunsch kann die Prufung auch verbunden mit einem Ausbildungskurs oder zu einem
festgelegten Termin, beim Schweizerischen Verein flr Schweisstechnik SVS in Basel, unter
der Aufsicht eines Prifers der Prifstelle abgelegt werden.

Zu beachten ist:
e Ubliche Verbindungsformen sind Uberlapp- oder Stumpfstossverbindungen.

¢ Die Dimensionen der Prifstiicke sollen auf den Bereich der Fertigung abgestimmt
sein.

e Alle Prufstiicke sind verwechslungsfrei zu kennzeichnen.
e Der Hartloter ist verantwortlich fur die Vorbereitung der Létverbindung

e Es ist nach einer schriftichen Létanweisung (BPS) zu |6ten, die vom Auftraggeber
gemass EN 13134 vorzubereiten ist.

e Die Zeit zum Loéten der Prifstlicke muss den Ublichen Fertigungsbedingungen ent-
sprechen.

e Die Prufsticke kdnnen in der Querposition, Steigposition oder in der Fallposition mit
geeigneten Vorrichtungen gelttet werden.

e Eingeschrankte Platzverhaltnisse an Arbeitsstellen sollen berlcksichtigt werden.

6. Prifung und Beurteilung des Prifsticks

Alle Prifstlicke werden zuerst einer Sichtprifung nach EN 12799 und einem oder mehreren
der folgenden Prifverfahren unterworfen.

a) Ultraschallprifung

b) Rontgenpriufung

c) Schalprufung

d) makroskopische Untersuchung

e) Biegeprufung

Weitere zerstorungsfreie (EN12799) oder zerstorende (EN12797) Priufungen kdnnen vor-
gangig vereinbart werden.

Die Beurteilung der Unregelmassigkeiten erfolgt nach der strengsten Bewertungs-
gruppe der Norm EN ISO 18279, der Bewertungsgruppe B.

Falls ein Prifstiick die Anforderungen nicht erfillt, wird dem Hartléter/Bediener einmalig die
Gelegenheit gegeben, die Prifung zu wiederholen.

Misslingt auch die Wiederholungsprifung, muss davon ausgegangen werden, dass Schu-
lungsbedarf besteht. Nach erfolgter, angemessener Schulung/Weiterbildung kann die Pri-
fung wiederholt werden.

7. Gultigkeitsdauer und Erneuerung
Erstmalige Prifung
Die Gultigkeit der Hartlétprifung beginnt mit dem Tag, an dem die verlangten Prifungen

bestanden sind.
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Sie bleibt fir eine Zeitdauer von drei Jahren gultig, vorausgesetzt dass die folgenden Be-
dingungen erfullt sind und dies alle sechs Monate von der verantwortlichen Person des
Arbeitgebers auf der Prifungsbescheinigung bestatigt wird:

a) Der Hartl6ter/Bediener muss moglichst regelméassig mit Hartlotarbeiten im geltenden Pri-
fungsbereich beschaftigt sein.

b) Die Arbeit des Hartloters/Bedieners muss im Allgemeinen mit den technischen Bedin-
gungen, unter denen die Prufung ausgefuhrt wurde, Gbereinstimmen.

c) Es besteht kein triftiger Grund, die Handfertigkeit und die Kenntnisse des Hartlo-
ters/Bedieners in Frage zu stellen.

Verlangerung der Gultigkeitsdauer

Die Verlangerung der Gultigkeitsdauer um jeweils drei Jahre durch die Prufstelle (Ausgabe-
stelle der Bescheinigung) ist méglich wenn:

a) Die hartgel6teten Verbindungen, die vom Hartl6ter/Bediener in der Fertigung hergestellt
wurden, weisen dauerhaft die geforderte Qualitat auf.

b) Die Prufberichte, z. B. Dokumentationen oder Berichte Uber zerstorungsfreie oder zersto-
rende Prifungen Uber die Dauer der letzten 6 Monate und irgendwelche Anmerkungen,
mussen mit der Prifungsbescheinigung verfigbar aufbewahrt werden.

Die Bewertungskriterien von Abschnitt 7 der SN EN ISO 13585 miissen angewendet wer-
den.

Die Prifstelle muss die Ubereinstimmung mit den vorgenannten Bedingungen uberprifen
und die Verlangerung auf der Prifungsbescheinigung bestétigen.

8. Anmeldung zur Prifung

Die offiziellen Anmeldeformulare konnen auf der Homepage des Schweizerischen Vereins
fur Schweisstechnik bezogen werden.
http://www.svsxass.ch/de/dienstleistungen/schweisserpruefung/anmelden

Beim Prufungsantritt hat sich der Hartloter/Bediener mittels Personalausweis (evt. Reise-
pass, Fuhrerschein) auszuweisen.

9. Weitere Informationen

Mit der Norm SN EN ISO 13585 kénnen auch Zertifizierungen fur Hartlotarbeiten an Kom-
ponenten im Bereich der EG Druckgeraterichtlinie (97/23/EG) erlangt werden. Die genauen
Anforderungen sind vorgangig abzuklaren.

Weiterfihrende Informationen zu den Loétprifungen und Ansprechpersonen finden Sie auf
unserer Homepage:
http://www.svsxass.ch/de/dienstleistungen/schweisserpruefung/wichtige-informationen

Orientierung Uber die Hartléterprifung
nach SN EN ISO 13585 Ausgabe 08.2012 erstellt:23.04.2013 T. Meier 3von7


http://www.svsxass.ch/de/dienstleistungen/schweisserpruefung/anmelden
http://www.svsxass.ch/de/dienstleistungen/schweisserpruefung/wichtige-informationen

10. Prufkosten

Fur die Prufungen gelten die offiziellen Tarife gemass Preisliste. Die Prifungskosten basie-
ren auf der Anzahl der gel6teten Prifungsstiicke. Bei Mehrfachprifungen werden entspre-
chende Rabatte gewahrt. Priifmaterialien sollen zur Prifung mitgebracht werden.

11. Beschwerderecht

Prufungskandidaten, die der Auffassung sind, wahrend der Prifung ungerecht behandelt
worden zu sein oder mit der Bewertung der Prufung nicht einverstanden sind, kénnen in-
nerhalb von zwei Wochen nach Bekanntgabe der Priufungsresultate eine schriftiche Be-
schwerde an die Geschaftsleitung des SVS einreichen. Die dafur vorgesehene Beschwer-
dekommission behandelt die Beschwerde und entscheidet gegebenenfalls nach Anhérung
aller involvierten Personen endgultig. Der Entscheid wird dem Kandidaten schriftlich mitge-
teilt.
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Anhang 1

Tabelle 1 — Geltungsbereich fiir die Produktform

Produktform des Priifstlickes

Geltungsbereich

Blech

Blech

Fohr

Rohr

Tabelle 2 — Geltungsbereich fiir die Art der Verbindung

Art der Verbindung beim Prifstlck

Geltungsbereich

Stumpfstolverbindung

Stumpfstolverbindung

Uberlappverbindung

Uberlappverbindung

gemaéss Abschnitt 11- b)- 3) der Norm SN EN ISO 13585 , schliesst eine Uberlappverbin-
dung (O) eine T-Stossverbindung (T) mit ein.

Tabelle 3 — Geltungsbereich fiir Grundwerkstoffe

Werkstoffgruppe nach Index Priifstiick Geltungsbereich
ISOTR 15608 [3]
1,2,3,4,5 6,9, 11 A A—A AR
7.8, 10 B B-B A-AB-B A-B
21,22, 23 C C-C C-C
31 bis 34, 37, 38 D D-D D-D
41 bis 45 E E-E E-E
51 bis 54 F F-F F-F
A-B A-A A-B
D-A D—A
ungleiche Metallverbindungen b-5 b-AD-B
D-E D-E
E-A E-A
E-B E-AE-B
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Tabelle 4 — Geltungshereich fiir die Form des Hartlotes

Form des Hartlotes vom Priifstiick

Geltungsbereich

zugefanrt

zugefinrt, eingelegt

eingelegt

gingelegt

manuell oder mechanisiert zugefihr sein.

ANMERKUNG LZugefihrt® ist auch als bis zur Mindung der Verbindung® bekannt und kann

Tabelle 5§ — Geltungsbereich fiir die Abmessungen

Abmessungen Prifstiick Geltungsbereich
<3 0.5¢ bis 2¢
Materialdicke, 7 (mm) 3 bis 10 1,5 bis 2¢
> 10 5 bis 21
Rohraultendurchmesser, D (mm)? D <D
Uberlapplange, L (mm)? L <L

ANMMEREKUMNG Im Falle von unterschiedlichen Materialdicken (siehe Bild C.5) basiert die untere
Grenze auf der klginsten, die obere Grenze auf der gréfien Materialdicke.

8 wenn anwendbar

Tabelle 8 — Geltungsbereich fiir die Hartlotposition

Darstellung Hartlotposition beim Geltungsbereich
Prifstiick
—/ - Querposition und
-— [ Querposition Fallposition
L
:f I:I |:|D Fallposition Fallposition
:%I:l [ID Steigposition Alle Positionen
Orientierung Uber die Hartléterprifung
nach SN EN ISO 13585 Ausgabe 08.2012 erstellt:23.04.2013 T. Meier 6 von 7



Beispiel einer Prufungsbezeichnung:

SN EN SO 13585-912-T-0O -B - Ni600 - FF —t1.5-D20-L3 - H

912 Hartléten von Hand
T Rohr, (P Blech)

@) Uberlappverbindung (B Stumpf- , T Stossverbindung)

B Grundwerkstoff CrNi
Ni600 Lotzusatzwerkstoff

FF  zugefluhrter Zusatz (PP eingelegter Zusatz)

t1.5 Werkstoffdicke
D20 Durchmesser
L3  Uberlapplange

H Querposition (VU Steig- , VD Fallposition)

Anhang 2

CrNi-Stahl

—

Kupfer

A/l\

~ —  /

Silberlot Phosphorlot

Mdgliches Prifstiick, um verschiedene Materialverbindungen und Lotwerkstoffe zu prifen.
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